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Prijfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(S) Farbwerkfur eine Druckmaschine 



@ Die Erfindung betrifft ein Farbwerk fur eine Druckma- 
schine miteiner FarbzufuhnA^alze. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Farbwerk dieser Art zu 
schaffen, dass eine stabile Farbfuhrung im Farbwerk ge- 
stattet und einen einfachen Aufbau aufweist. 
Gelost wird das dadurch, indem eine Farbzufuhrwalze 15 
einer antreibbaren Farbwerkswaize 14, 9 unter Einhaltung 
eines Spaltes 19 zugeordnet ist, wobei der Farbwerkswai- 
ze 14 Oder 9 wenigstens eine Kalanderwaize 10 zugeord- 
net ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung beuifft ein Farbwerk fur eine Drucknia- 
schine nach den Oberbegriffen von Haupt- und Nebenan- 
spruch. 

Aus DE 30 08 98 1 A 1 ist ein Farb werk dieser Art fur eine 
Druckinaschine bekannt^ dass als umstellbares Heber-ZFilm- 
farbwerk betreibbar ist. Das Farbwerk besteht aus einem 
Farbkasten mit vorgeordneter Farbkastenwalze und einer 
zwischen der Farbkastenwalze und einer nachgeschalteten 
Farbwerkswalze pendelnder Heberwaize. Die Heberwalze 
ist stillsetzbar, wenn im Filmbetrieb zwischen der Farbka- 
stenwalze und der nachgeschalteten Farbwerkswalze eine 
Zusatzwalze anstellbar ist. 

Ein Heberfarbwerk ist aus DE 37 06 602 C2 bekannt. Da- 
nach ist die zu verarbeitende Druckfarbe von einer Farbka- 
stenwalze als Farbzufuhrwalze mittels einer Farbheber- 
walze an eine erste Farbwerkswalze (1. Farbreiberwalze) 
iibertragbar. Weiterhin ist ein Farbwalzenzug der ersten 
Farbwerkswalze nachgeordnet und weist mehrere an einem 
Plattenzylinder anliegende Farbauftragwalzen auf . Dabei ist 
in Drehrichtung des Plattenzylinders eine erste voigeordnete 
Farbauftragwalze mit einer nachgeordneten Farbauftrag- 
walze durch eine Farbreiberwalze gekoppelt. Im daruberlie- 
genden Farbwerkswalzenzug ist eine Farbverteilerwalze an- 
geordnet, welche einerseits mit der Farbzufuhrung (Farbka- 
stenwalze, Farbheberwalze und erste Farbreiberwalze) und 
andererseits mit einem ersten und einem dazu parallel ge- 
schalteten zweilen Walzenstrang mit den am Plattenzylinder 
anliegenden Farbauftragwalzen in Funktionsverbindung ist. 

Weiterhin ist aus FR 574 658 ein Heberfarbwerk fur eine 
Druckmaschine bekannt, bei dem zwischen der Farbkasten- 
walze und der nachgeschalteten Farbkastenwalze mit Wal- 
zenzug die pendelnde Farbheberwalze angeordnet ist. Der 
nachgeschalteten Farbwerkswalze ist in standig reibschlus- 
sigen Kontakt wenigstens eine erste Kalanderwalze ortsver- 
anderlich gelagert zugeordnet, wobei der Farbtransport zum 
Walzenzug zwischen der ersten Kalanderwalze und einer 
nachgeordneten zweiten Farbwerkswalze periodisch trenn- 
bar ist. Die Bewegung der Heberwalze ist mit der Bewegung 
der Kalanderwalzen mittels gemeinsamer Kurvensteuerung 
gekoppelt. 

Durch die bewegtcn Massen werden im Farbwerk uner- 
wiinschte Schwingungen erregt. 

Bei einer Farbzufuhrung mittels Farbheberwalze tritt be- 
dingt durch das Auftrefifen der Heberwalze auf die erste 
Farbreiberwalze eine Heberschlag auf, der im Farbwerk un- 
erwiinschte Schwingungen erregL Weiterhin tretcn durch 
den Farbheberstreifen bedingte Farbdichteschwankungen 
im Farbwerk auf, die durch eine Vielzahl von Spaltstellen 
(groBe Anzahl von Farbwalzen im Walzenzug) verringert 
werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabc zu Grundc, ein Farbwerk 
fur eine Druckmaschine zu schaffen, dass die genannten 
Nachteile vermeideL, dass insbesondere eine stabile Farb- 
fuhrung im Farbwerk gestattet und einen einfachen Aufbau 
im Farbwalzenzuges erlaubt. 

Gelost wird die Aufgabe durch die Ausbildungsmerkmale 
von Haupt- und Nebenanspruch. Weiterbildungen ergeben 
sich aus den Unteranspriichen. 

Ein Vorteil des erfindungsgemaBen Farbwerkes ist darin 
begrundet, dass durch den erfindungsgemaB einfachen Auf- 
bau eine spiirbare Reduzierung der Waizenanzahl innerhalb 
des Walzenzuges erzielbar ist. Ebenso von Vorteil ist, dass 
im Farbwerk kein Heberschlag auftritt. 

Ebenso ist vorteilhaft, dass die Farbzufuhr ohne Farbhe- 
berwalze crfolgt und Farbdichteschwankungen spurbar re- 
duziert sind. Damit ist auch bei einem Walzenzug mit gerin- 



ger Anzahl von Farbwalzen eine stabile Farbfuhrung reali- 
sierbar. 

Weiterhin ist es ein weiterer Vorteil, dass der Farbfiuss im 
Farbwerk speziell an der ersten der Farbzufuhrung zugeord- 
5 neten Farbwerkswalze (1. oder 2. Farbreiber) zeitlich trenn- 
bar ist und gleichzeitig der von der Farbzufuhrwalze (z. B. 
der Farbkastenwalze) ubertragene Farbfilm auf der Mantel- 
flache dieser Farbwerkswalze (1. oder 2. Farbreiber) einge- 
ebnet wird. 

10 SchlieBlich ist es von Vorteil, dass die Bewegung der 
Farbzufuhrwalze bevorzugt mit der Bewegung wenigstens 
einer an der ersten antreibbaren Farbwerkswalze (1. Farbrei- 
ber) und/oder an der zweiten antreibbaren Farbwerkswalze 
(2. Farbreiber) anliegenden Kalanderwalze koppelbar ist, 

15 um die Ausbildung des gewunschten Farbfilmes zu be- 
schleunigen. 

Mit den erfindungsgemafien Mitteln ist ein kurzes, reakd- 
onsschnelles und mit geringem Aufwand erzielbares Farb- 
werk geschaffen, welches die erforderliche Druckqualitat 
20 prozefistabil erzeugt. 

Die Erfindung soil an einem AusfUhrungsbeispiel n^her 
erlautert werden. Dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 ein erstes Farbwerk mit einer konstanten Farbzu- 
fuhrung, 

25 Fig. 2 ein erstes Farbwerk mit einer getakteten Farbzu- 
fuhrung, 

Fig. 3 ein zweites Farbwerk mit einer konstanten Farbzu- 
fuhrung, 

Fig. 4 ein zweites Farbwerk mit einer getakteten Farbzu- 

30 fuhrung, 

Fig. 5 ein zweites Farbwerk mit einer konstanten Farbzu- 
fuhrung und zwei Kalanderwalzen im Walzenzug. 

In einer Offsetdruckmaschine ist in einem Druckwerk ein 
Farbwerk zum Einfarben einer auf einem Plattenzylinder 2 

35 fixierbaren Druckform angeordnet. Der Plattenzylinder 2 ist 
mit einem Gummituchzylinder 1 und der Gummituchzylin- 
der 1 ist mit einem Bogenfuhrungszylinder in Funktionsver- 
bindung. Fiir den NaBoffsetdruck ist dem Plattenzylinder 2 
in dessen Drehrichtung vor dem Farbwerk ein Feuchtwerk 3 

40 mit einem Feuchtmittelbehalter 4 zugeordnet. Das Feucht- 
werk 3 ist bevorzugt mittels einer schaltbaren Briickenwalze 
in das Farbwerk integrierbar. Altemativ ist das Druckwerk 
auch im Trockenoffset (feuchtmittelfreier Offsetdruck) be- 
u-eibbar. Dazu ist das Feuchtwerk 3 bzw. zumindest die 

45 Feuchtauftragwalze vom Plattenzylinder 2 trennbar und/ 
oder zumindest von der Feuchtmittelzufuhrung trennbar 
oder das Druckwerk ist ohne Feuchtwerk 3 ausgebildet 

Das Farbwerk besteht unter anderem aus einem Farbzu- 
fUhrsystem, welches zumindest aus einer antreibbaren, ein- 

50 farbbaren Farbzufuhrwalze 15 gebildet ist. Im vorliegenden 
Beispiel ist die Farbzufuhrwalze IS eine Farbkastenwalze, 
die mit einer Farbdosiereinrichtung und einem Farbkasten 
16 in Funktionsverbindung ist. Altemativ ist das Farbzu- 
fuhrsystem auch mittels wenigstens einer der Farbzufuhr- 

55 walze 15 unmittelbar zugeordneten, vorzugsweise axial zur 
Farbzufuhrwalze 15 verfahrbaren Farbspendeeinrichtung 
ausfuhrbar. 

GemaB Fig. 1 und 2 ist die Farbzufuhrwalze 15 mit einer 
im Farbwerk direkt nachgeordneten ersten Farbwerkswalze 

60 14 (1. Farbreiber) in Funktionsverbindung, wobei diese er- 
ste Farbwerkswalze 14 bevorzugt axial changierbar und ins- 
besondere rotaliv antreibbar ist. Der ersten Farbwerkswalze 
14 (1. Farbreiber) ist ein Walzenzug nachgeordnet, der u. a. 
mit einer Mehrzahl von dem Plattenzylinder 2 zugeordneten 

65 Farbauftragwalzen 5 in Funktionsverbindung ist. 

Im Walzenzug gemaB Fig. 1 und 2 sind der anu^ibbaren 
ersten Farbwerkswalze 14 mehrere, im vorliegenden Bei- 
spiel drei, Obertragwalzen 12 nachgeordnet, Einer tJber- 
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tragwalze 12 folgl eine bevorzugt axial changierbare und 
insbesondere rotativ antreibbare zweite Farbwerkswalze 9 
(2. Farbreiber), 

Der zweiten Farbwerkswalze 9 ist reibschiiissig am Wal- 
zenumfang eine erste Kalanderwalze 10 in standigem Kon- 
lakt zugeordnet, welche periodisch mil einer in Richtung 
PI attenzy Under 1 nachfolgenden Farbwaize 7, hier einer 
Verteilerwaize, in Funktionsverbindung bringbar ist. Diese 
Farbwaize 7 ist bevorzugt direkt mit zwei dem PI attenzy lin- 
der2 zugeordneten Farbauftragwalzen 5 (2. und 3. Farbauf- 
tragwalze in Drehrichiung des Plattenzylinders) in Kontakt. 
Der Farbtransport ist durch die ortsveranderlich gelagerte 
Kalanderwalze 10 zum Walzenzug mit wenigstens einer 
Farbauftragwaize 5 an einer IVennstelle trennbar. 

Gemafi Fig. 1 und 2 ist der zweiten Farbwerkswalze 9 zu* 
sMtzlich zur ersten Kalanderwalze 10 eine 'Qbertragwalze 11 
in standigem Kontakt zugeordnet. In Richtung Plattenzylin- 
der 2 ist in standigem Kontakt zur Dbertragwalze 11 dieser 
cine bevorzugt axial changierbare und insbesondere rotativ 
antreibbare dritte Farbwerkswalze 6 (3. Farbreiber) nachge- 
ordnet, welche mit zwei Farbauftragwalzen 5 in Kontakt 
steht. Diese Farbauftragwalzen 5 sind in Drehrichtung des 
Plattenzylinders 2 als erste und zweite Farbauftragwalzen 5 
angeordnet. In Drehrichtung des Plattenzylinders 2 sind 
weiterhin der ersten und zweiten Farbauftragwaize 5 zwei 
weitere Farbauftragwalzen 5 (3. und 4. Farbauftragwaize in 
Drehrichtung des Plattenzylinders) nachgeordnet, die mit ei- 
ner bevorzugt axial changierbaren und insbesondere rotativ 
antreibbaren vierten Farbwerkswalze 8 (4. Farbreiber) in 
Funktionsverbindung sind. 

Fur die Farbzufuhrung ist die Farbzufuhrwalze 15 mit ei- 
nem Einstellsystem 13 in Funktionsverbindung. Beispiels- 
weise ist dies eine exzentrisch einstellbare KurvenroUe zur 
Einstellung eines Spaltes 19 zwischen der Farbzufuhrwalze 
15 und der direkt zugeordneten ersten Farbwerkswalze 14 
(Fig, 1 und 2). Bevorzugt ist das Einstellsystem 13 mit ei- 
nem wahlweise gestellfesten oder ortsveranderlichen An- 
schlag 18, altcrnati V einer Steuerkurve, in Kontakt. 

Zwischen der Farbzufuhrwalze 15 und der ersten Farb- 
werkswalze 14 (1. Farbreiber) ist zur Einstellung der ge- 
wunschten Filmdicke der Spall 19 mittels Einstellsystem 13 
und Anschlag 18 auf eine definierte GroBe einstellbar, wobei 
die SpaltgroBe vorzugsweise klciner als 1 mm ist. Hierbci 
erfolgt die Farbzufuhrung von der Farbzufuhrwalze 15 di- 
rekt zur ersten Farbwerkswalze 14 mittels Farbspaltung. Da- 
mit ist im Spalt 19 mit konstanter GroBe eine ununterbro- 
chene, diinne Farbschicht (Farbfilm) in den nachfolgenden 
Walzenzug des Farbwerkes ubcrtragbar, so dass wie in Fig. 
1 gezeigt eine konstante Farbzufuhrung im Farbwerk vor- 
liegt. Die nachstehend naher erlauterte weitere Ausbildung 
des Farbkastens 16 mit einem Drehgelenk 17 ist - falls vor- 
handen - stillgesetzt. 

In einer Ausbildung gem. Fig. 2 ist der Farbkasten 16 mit 
der Farbzufuhrwalze 15 in einer Drehachse in wenigstens 
einem Drehgelenk 17 gelagert. Der Farbkasten 16 ist mit der 
Farbzufuhrwalze 15 (und Farbdosiereinrichtung) mittels 
wenigstens einer Betatigungseinrichtung schwenkbar im 
Drehgelenk 17 und taktweise auf die gestellfest gelagerte er- 
ste Farbwerkswalze 14 zu bewegbar bzw. von dieser weg 
bewegbar. Als Betatigungseinrichtung ist beispielsweise 
wenigstens ein ArbeitszyUnder oder wenigstens ein ortsver- 
anderlicher Anschlag 18 einsetzbar. Der bereits definiert, 
eingestellte Spalt 19 gewahrleistet die gewiinschte Film- 
dicke und dass seitens der Farbzufuhrwalze 15 kein Kontakt 
zur ersten Farbwerkswalze 14 auftritt, Durch die getaktete 
Schwenkbewegung der einfarbbaren Farbzufuhrwalze 15 
wird der eingestellte Spalt 19 ubcr die auf der Farbzufuhr- 
walze 15 befindliche (dosierte) Schichtdicke vergroBert, 



derart, dass die Farbfilmbildung zur ersten Farbwerkswalze 
14 taktweise unierbrochen ist. D. h. es ist nur periodisch 
eine diinne Farbschicht (Farbfilm) in den nachgeschalteten 
Walzenzug zufuhrbar. 
5 Diese getaktete Arbeitsweise der Farbzufuhrwalze 15 ist 
beispielsweise synchron oder asynchron sinnvolL wenn ein 
Kanaldurchgang des Plattenzylinders 2 erfolgt. Ebenso ist 
diese Arbeitsweise unter Beriicksichtigung des Drucksujets 
realisierbar. 

10 Bevorzugt ist in Drehrichtung der Farbzufuhrwalze 15 
vor dem Spalt 19 die Farbdosiereinrichtung angeordnet. 

In den Ausbildungen gemaB Fig. 1 und 2 ist die Obertrag- 
walze 11 altemativ auch als Kalanderwalze (2. Kalander- 
walze) ausfuhrbar. Hierbei ist die Obertragwalze 11 in stan- 

15 digem reibschlUssigen Kontakt zur zweiten Farbwerkswalze 
9 und ist mit der nachgeordneten dritten Farbwerkswalze 6 
periodisch in Kontakt bringbar. 

In einer weiteren Ausbildung ist auch die der ersten Farb- 
werkswalze 14 (1. Farbreiber) unmittelbar benachbarte 

20 Obertragwalze 12 als Kalanderwalze ausfuhrbar. Diese 
Ubertragwalze 12 ist in standigem Kontakt zur ersten Farb- 
werkswalze 14 und ist periodisch mit der nachgeordneten 
Ubertragwalze 12 in Kontakt bringbar. 

In einer weiteren Ausbildung ist in einem Farbwerk in 

25 Kombinadon der ersten Farbwerkswalze 14 die Ubertrag- 
walze 12 als Kalanderwalze und der zweiten Farbwerks- 
walze 9 wenigstens eine Kalanderwalze 10 zugeordnet. 

Das Farbwerk gemaB Fig. 1 und 2 ist mit einem relativ 
langen, d. h. viele Walzen mit entsprechender Anzahl an 

30 Spaltstellen aufweisenden, Walzenzug ausgefuhrt. 

GemaB den Fig, 3 bis 5 ist der Farbwerkswalzenzug wel- 
ter verkiirzbar, indem die Ubertragwalzen 12 und die erste 
Farbwerkswalze 14 (1. Farbreiber) entf alien. Die Farbzu- 
fuhrung erfolgt zumindest mittels der einf^bbaren, mit ei- 

35 nem Einstellsystem 13 in Funktionsverbindung stehenden 
Farbzufuhrwalze 15 direkt auf die bevorzugt axial changier- 
bare und insbesondere rotativ antreibbare zweite Farbwerks- 
walze 9 (2. Farbreiber). Zwischen den Walzen 15, 9 ist mit- 
tels Einstellsystem 13 ein definierter Spalt 19 fixierbar. Der 

40 zweiten Farbwerkswalze 9 ist umfangsseitig wiederum die 
erste Kalanderwalze 10 in standig reibschlussigem Kontakt 
zugeordnet, welche periodisch mit der in Richtung Platten- 
zyiinder 1 nachfolgenden Farbwerkswalze 7 (Verteiler- 
waize), die wiederum mit zwei Farbauftragwalzen 5 in Kon- 

45 takt ist, in Funktionsverbindung bringbar ist. Die Kalander- 
walze 10 ist in ReibschluB zur Farbwerkswalze 9 ortsveran- 
derlich gelagert, so dass der Farbtransport zum Walzenzug 
mit wenigstens einer Farbauftragwaize 5 periodisch an einer 
Trennstelle trennbar ist. 

50 Der zweiten Farbwerkswalze 9 ist zusatzlich umfangssei- 
tig in standigem Kontakt die Ubertragwalze 11 zugeordnet. 
In Richtung Plattenzylinder 2 ist in standigem Kontakt zur 
Ubertragwalze 11 dieser die bevorzugt axial changierbare 
und insbesondere rotativ antreibbare dritte Farbwerkswalze 

55 6 (3. Farbreiber) nachgeordnet, welche mit den nachfolgen- 
den zwei Farbauftragwalzen 5 (1. und 2. Farbauftragwaize) 
in Kontakt ist. In Drehrichtung des Plattenzylinders 2 sind 
diesen Farbaufu-ag walzen 5 zwei weitere Farbauftragwalzen 
5 nachgeordnet, die mit einer bevorzugt axial changierbaren 

60 und insbesondere rotativ antreibbaren vierten Farbwerks- 
walze 8 (4. Farbreiber) in Kontakt sind. 

In bevorzugter Weise ist gemaB Fig. 3-5 in Drehrichtung 
der Farbzufuhrwalze 15 vor dem Spalt 19 die Farbdosierein- 
richtung angeordnet. Altemativ ist auch in den Ausbildun- 

65 gen gem. Fig. 3-5 eine Farbspendeeinrichtung einsetzbar, 
welche zur Farbzufuhrwalze 15 axial verfahrbar ist. 

GemaB Fig. 3 ist zwischen der Farbzufuhrwalze 15 und 
der zweiten Farbwerkswalze 9 (2. Farbreiber) bei definierter 
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SpallgroBe ini Spall 19 eine konstanle Farbzufuhrung zur 
nachfolgenden zweiten Farbwerkswaize 9 inittels Einstell- 
system 13 realisierbar. Fails vorhanden ist der Farbkasten 16 
mit cinfarbbarcr Farbzufiihrwalze 15 im Drehgelenk 17 
stiligesetzt. Die Farbubertragung erfolgt direkt von der 5 
Farbzufuhrwalze 15 zur zweiten Farbwerkswaize 9 miitels 
Farbspaltung im Spall 19, dessen SpaltgroBe vorzugsweise 
kleiner als 1 nrni ist. Die Ubertragwalze U ist wahlweise als 
Kalanderwalze oderin standigem Kontakt zur zweiten Farb- 
werkswaize 9 (2. Farbreiber) und zur drilten Farbwerks- 10 
walze 6 (3. Farbreiber) schaitbar. In diesen Ausbildungen ist 
ein periodischer oder standiger Farbfluss uber den vorderla- 
stigen Walzenzug gewahrleistet. Hingegen ist die Verbin- 
dung zwischen der ersten Kalanderwalze 10 und der Farb- 
walze 7 ( Verteilerwalze) periodisch trennbar. 15 

GemaB Fig. 4 ist der Farbkasten 16 mit Farbzufuhrwalze 
15 mittels Betadgungseinrichtung, z, B. wenigstens ein Ar- 
beitszylinder oder ein Anschlag 18, um die Achse des Dreh- 
gelenkes 17 taktweise auf die zwcite Farbwerkswaize 9 (2. 
Farbreiber) zu bewegbar bzw. von dieser weg bewegbar. FUr 20 
die Farbzufuhrung ist der Farbzufuhrwalze 15 das Einstell- 
system 13 (vorzugsweise mit Anschlag 18) zur Einstellung 
des Spaltes 19 auf die gewiinschte Filmdicke zwischen der 
Farbzufuhrwalze 15 und der zweiten Farbwerkswaize 9 zu- 
geordnet. Der Spall 19 gewahrleistet auch hier, dass kein 25 
Kontakt zur Farbwerkswaize 9 erfolgt, GeraaB Fig. 4 ist eine 
getaktete Farbzufuhrung (analog zu Fig. 2) durch die bevor- 
zugte Schwenkbewegung der Farbzufuhrwalze 15 realisier- 
bar. D. h. die Farbfilmbildung wird zur zweiten Farbwerks- 
waize 9 taktweise unterbrochen, so dass periodisch eine 30 
Farbschicht (Farbfilra) in den nachfolgenden Walzenzug 
ubertragbar ist. 

Der zweiten Farbwerkswaize 9 (2. Farbreiber) sind we- 
nigstens eine Kalanderwalze 10 und eine Ubertragwalze 11 
zugeordnet, wobei die Ubertragwalze 11 wahlweise auch als 35 
zweite Kalanderwalze betreibbar ist. Die Kalanderwalze 10 
ist umfangsseitig an der zweiten Farbwerkswaize 9 in Kon- 
takt und ist periodisch mit der Farbwalze 7 (Verteilerwalze) 
kontaktierbar. Die Ubertragwalze 11 ist umfangsseitig in 
standigem Kontakt zur zweiten Farbwerkswaize 9 (2. Farb- 40 
reiber) und zur nachgeordneten drilten Farbwerkswaize 6 (3. 
Farbreiber) angeordnet. Altemaliv ist die Ubertragwalze 11 
auch als zwcite Kalanderwalze (analog zur Kalanderwalze 
10) ausfuhrbar, periodisch mit der drilten Farbwerkswaize 6 
(3. Farbreiber) kontaktieifoar. 45 

In Fig. 5 ist das Farbweik bevorzugt analog zu Fig. 3 aus- 
gebildet. Die ein^rbbare Farbzufuhrwalze 15 mit Farbka- 
sten 16 ist - falls vorhanden - im Drehgelenk 17 stillsctzbar. 
Durch den mittels Einstellsystem 13 fixierten Spall 19 ist 
eine konstante FarbzuRihrung reali sierbar 50 

Altemaliv ist das Farbwerk (Fig. 5) auch gemaB Fig. 4 
ausgebildet. Die Farbzufuhrwalze 15 ist taktend bewegbar, 
um den definierten Spalt 19 periodisch zu vergroBern und 
eine getaktete Farbzufuhrung zu realisieren, 

Der zweiten Farbwerkswaize 9 sind gem. Fig. 5 umfangs- 55 
seidg zwei Kalanderwalzen 10, 11 (Ubertragwalze 11 als 
Kalanderwalze) zugeordnet. 

Die rotativ antreibbare Farbzufuhrwalze 15 ist in einer 
Ausbildung mit der Schwenkbewegung zumindest der er- 
sten Kalanderwalze 10 (bevorzugt auch mil der Ubertrag- 60 
walze 11 als Kalanderwalze), derart getriebetechnisch ge- 
koppelt, dass die Walzen 15, 10, 11 synchron antreibbar 
sind. 

In einer weiteren Ausbildung sind zwei separate Getriebe 
einsetzbar, wobei die Farbzufuhrwalze 15 wahlweise syn- 65 
chron oder bevorzugt asynchron zur ersten Kalanderwalze 
10 bzw. zur Ubertragwalze 11 antreibbar ist. 

Die Farbzufiihrung erfolgt mittels der antreibbaren, ein- 
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gefarbien Farbzufuhrwalze 15 durch den Spalt 19 zur an- 
treibbaren ersten Farbwerkswaize 14 (gem. Fig. 1-2). Hier- 
bei bestehl kein Kontakt zwischen der Farbzufuhrwalze 15 
und der ersten Farbwerkswaize 14. Die Farbwerkswaize 14 
nimmt je nach (mittels Einstellsystem 13) eingestellter 
Filnischichtdicke die Druckfarbe von der Farbzufuhrwalze 
15 konstant oder periodisch (bei einer getakleten Farbzu- 
fuhrwalze 15) ab und fuhrt diese den nachgeordneten Ober- 
trag walzen 12 zu. 

Von den Ubertragwalzen 12 wird die Druckfarbe durch 
Farbspaltung der antreibbaren zweiten Farbwerkswaize 9 
zugefiihn. Ist die zur Farbzufiihrwalze 15 reibschliissig an- 
hegende erste Ubertragwalze 12 als um die Farbzufuhr- 
walze schwingende Kalanderwalze ausgebildet, so wird der 
Farbfilm auf der Farbzufuhrwalze 15 eingeebnet und peri- 
odisch an die nachfolgende Obertragwalze 12 transpordert. 

Die Kalanderwalze 10 liegt reibschliissig an der zweiten 
Farbwerkswaize 9 an und schwingt um die Achse der Farb- 
werkswaize 9 derart, dass die Kalanderwalze 10 in standi- 
gem reibschlUssigen Kontakt zur Farbwerkswaize 9 ver- 
bleibt und gleichzeiug der FarbfiuB zur nachgeordneten 
Farbwalze 7 periodisch trennbar ist. In dieser Ausbildung 
ebnet die Kalanderwalze 10 den auf der Mantelflache der 
Farbwerkswaize 9 befindlichen Farbfilni zu einem gleich- 
maBigen Farbfilm ein. Weiterhin wird die Farbe periodisch 
auf die Farbwalze 7 und nachfolgend auf die Farbauftrag- 
walzen 5, einschlieBlich der vierten Farbwerkswaize 8, 
ubertragen. Zur Farbwerkswaize 9 ist weiterhin die Uber- 
tragwalze 11 in standig reibschlUssigen Kontakt. Die tJber- 
iragwalze 11 ist bevorzugt wahlweise fur die standi ge IJber- 
tragung der Farbe in Kontakt mit der nachgeordneten drilten 
Farbwerkswaize oder fiir die periodische Ubertragung von 
Farbe als Kalanderwalze, analog zur Kalanderwalze 10, aus- 
gebildet. 

In den Ausbildungen gem. Fig. 3-5 erfolgt die Farbzu- 
fuhrung direkt von der Farbzufuhrwalze 15 auf die zweite 
Farbwerkswaize 9. Der weiteie FarbfiuB erfolgt analog zur 
o. g. Verfahrensweisc. 

Bezugszeichenliste 

1 Gummituchzylinder 

2 Plattenzylinder 

3 Feuchtwerk 

4 Feuchtmittelbehalter 

5 Farbauftragwalze 

6 dritte Farbwerkswaize 

7 Farbwerkswaize 

8 vierte Farbwerkswaize 

9 zweite Farbwerkswaize 

10 erste Kalanderwalze 

11 Ubertragwalze 

12 Ubertragwalze 

13 Einstellsystem 

14 erste Farbwerkswaize 

15 Farbzufuhrwalze 

16 Farbkasten 

17 Drehgelenk 

18 Anschlag 

19 Spall 

Patentanspriiche 

1 . Farbwerk fiir eine Druckmaschine mit einer eine an- 
treibbare Farbzufuhrwalze aufweisenden Farbzufiih- 
reinheit und einer antreibbaren Farbwerkswaize mit 
wenigstens einem nachgeordneten Walzenzug sowie 
wenigstens einer, einem Plattenzylinder zugeordnelen 
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Farbauftragwalze, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Farbzufuhrwalze (15) mil einem Einstellsy- 
stem (13) in Funklionsverbindung ist, 
dass die Farbzufiihrwalze (15) direkt zu einer antrcib- 
baren, ersien Farbwerkswalze (14) angeordnei ist, wo- 5 
bei zwischen den Walzen (15, 14) ein definierter Spalt 
(19) durch das Einslellsystem (13) fixierbar isl, 
dass der ersten Farbwerkswalze (14) mehrere Uber- 
trag walzen (12) nachgeordnet sind und dass einer 
"Obertragwalze (12) eine antreibbare, zweiie Farb- 10 
werkswalze (9) folgt, die in standig reibschlussigem 
Kontakt init wenigstens einer ersten benachbarten ort- 
veranderlich gelagerten Kalanderwalze (10) ist, so dass 
der Farbtransport zum zumindest eine Farbauftrag- 
walze (5) aufweisenden Walzenzug periodisch an einer is 
TVennstelie trennbar ist. 

2. Farbwerk fur eine Druckinaschine mit einer eine an- 
treibbare Farbzufiihrwalze aufweisenden Farbzufuh- 
reinheit und einer antreibbaren Farbwerkswalze mit 
wenigstens einem nachgeordneten Walzenzug sowie 20 
wenigstens einer, einem Plattenzylinder zugeordneten 
Farbauftragwalze, dadurch gekennzeichnet, 

dass die Farbzufiihrwalze (15) mit einem Einstellsy- 
stem (13) in Funklionsverbindung ist, 
dass die Farbzufiihrwalze (15) direkt zu einer antreib- 25 
baren, zweiten Farbwerkswalze (9) angeordnei ist, wo- 
bei zwischen den Walzen (15, 9) ein definierter Spalt 
(19) durch das Einstellsystem (13) fixierbar ist, 
dass der zweiten Farbwerkswalze (9) in standig reib- 
schlussigem Kontakt wenigstens eine erste benach- 30 
barte ortsveranderlich gelagerte Kalanderwalze (10) 
zugeordnet ist, so dass der Farbu-ansport zum zumin- 
dest eine Farbauftragwalze (5) aufweisenden Walzen- 
zug periodisch an einer Trennstelle trennbar ist. 

3. Farbwerk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, dass der zweiten Farbwerkswalze (9) in stan- 
dig reibschlussigem Kontakt eine Ubertragwalze (11) 
zugeordnet ist, der eine antreibbare dritte Farbwerks- 
walze (6) mit Farbauftragwalzen (5) folgt. 

4. Farbwerk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 40 
net, dass die LfberU-agwalze (11) in standigem Kontakt 
zur Farbwerkswalze (6) angeordnet ist, 

5. Farbwerk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass die tJbertragwalze (U) als Kalanderwalze pe- 
riodisch mit der Farbwerkswalze (6) in Kontakt bring- 45 
bar ist. 

6. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Farbzufiihrwalze (15) zur antreibbaren er- 
sten Farbwerkswalze (14) taktend bewegbar ist, urn 
den definierten Spalt (19) periodisch zu vergroBem. 50 

7. Farbwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Farbzufiihrwalze (15) zur anu*eibbaren 
zweiten Farbwerkswalze (9) taktend bewegbar ist, um 
den definierten Spalt (19) periodisch zu vergroBem. 

8. Farbwerk nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 55 
net, dass die der ersten Farbwerkswalze (14) zugeord- 
nete erste Ubertragwalze (12) in standig reibschlussi- 
gem Kontakt zur Farbwerkswalze (14) als ortsveran- 
derliche Kalanderwalze ausgebildet ist und der Farb- 
transport zur nachgeordneten "Obertragwalze (12) peri- 60 
odisch trennbar ist. 
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